PORAUTUVUUS

Kateruuvitesti

Hyva kateruuvi porautuu kiinnitettdvan terasohutlevyn lépi nopeas-
ti, tasmallisesti haluttuun kohtaan. Nopea ja tdsmallinen porautuvuus
jouduttaa asennustyéta. Hyva kateruuvi ei luista maalatun teraslevyn
pinnalla eikd siten naarmuta sen pintaa, miké vahentaa paikkamaala-
uksen tarvetta ja ruostumisen riskia. Hyva kateruuvi ei irrota metallilas-
tuja, jotka naarmuttavat katteen pintaa tai vahentavat EPDM-tiivisteen
vesitiiveytta.

TESTIN TARKOITUS
Testissa tutkittiin eri ruuvitoimittajien kateruuvien porautumisnopeuksia.

TESTAUSLAITTEISTO

Testilaitteisto koostuu Edison Machinery Industrialin poraustesterimal-
lista T-25, johon on integroitu Makitan 500 W porakone, kierrosnopeu-
densaédin seka digitaalinen ajanottolaite.

TESTIN TOTEUTUS

Testissa tutkittiin oli 10 eri kateruuvia kahdeksalta eri ruuvitoimittajalta.
Kaikilta toimittajilta testattiin 10 satunnaisesti yhdestd myyntipakkauk-
sesta valittua ndyteruuvia. Testissé kaytettiin kierrosnopeutta 2300 rpm.
Testiruuvit ruuvattiin kahden paallekkain asetetun 0,5 mm vahvuisen te-
rasohutlevyn lapi, joiden kovuus on 110-165 HV30 mitattuna ISO 6507-
1 mukaan. Poraustulokset kirjattiin mittauspdytékirjaan 0,1 sekunnin
tarkkuudella.

PORAUSTESTIN TULOKSET

Poraustestissé tutkittin seké& pora- etta piikkikérkisten ruuvien porau-
tuvuutta. Testien tuloksista voidaan paatelld, ettd KINGI® kateruuvien
porautumisominaisuudet ovat erinomaiset muihin piikkikarkiruuveihin
verrattuna. KINGI® kateruuvissa on FastFX-pikakarki™, jonka ansiosta
KINGI® kateruuvit porautuvat keskiméaarin 262 % muita piikkikarkisia
kateruuveja nopeammin.

Porakarkiruuveja on pidetty nopeammin porautuvina, mik& myés
tdman testin perusteella pitda paikkansa. Testin porakéarkiruuvit porau-
tuvat keskiméaarin 1,1 sekuntia piikkikarkiruuveja nopeammin. Kuitenkin

KINGI® kateruuvi porautuu keskimé&arin 73 % nopeammin kuin porakér-
kiruuvit. KINGI® kateruuvin FastFX-pikakarki™ ei luista pellin pinnalla,
vaan se porautuu haluttuun kohtaan.

Keskihajontaa tarkasteltaessa KINGI® kateruuvi on selkeésti tasa-
laatuisin kateruuvi. Se porautuu selkeésti tasalaatuisemmin kuin muut
piikkikarkiset kateruuvit. Testeissd havaittiin, ettd KINGI® kateruuvi ei
juurikaan muodosta metallilastuja ja jos niitd ilmenee, ne ovat erittdin
hienojakoisia ja partikkelimaisia.

Aika Keski- KINGI®
Ruuvityyppi Porautumisaika KA. hajonta nopeampi KA.
Porakirki 1
Porakarki 2
Porakarki 3
Piikkikarki 1 2,9 - -
Piikkikarki 3
Piikkikarki 4
Piikkikarki 5 2,5
Piikkikarki 6 m

Taulukon tulokset on saatu poraamalla kateruuvi 0,5 mm + 0,5 mm vahvuisten peltien I3pi kierrosnopeudella 2300 rpm.



PINNOITEPAKSUUS

Kateruuvitesti

Maalipinnoitteen kestavyys on térkein kateruuvin pitk&aikaiskesté-
vyyteen vaikuttava tekija. Maalipinnoitteen tulee kestaa kayttoym-
pariston ilmastorasitusta samoin kuin asentamisen aiheuttamaa
mekaanista rasitusta. Standardin SFS-EN 1090-2 + A1 mukaan
kateruuvin korroosiokestavyyden tulee vastata terdskatteen kor-
roosiokestavyytta. Terdskatteet tehdaén sinkitysta ja pohja- ja pin-
tamaalipinnoitetusta teraksesta, joten myos kateruuvin pinnoitteen
tulee olla samanlainen.

TESTIN TARKOITUS
Testissa tutkittiin eri ruuvitoimittajien kateruuvien maalipinnoitteen
paksuuksia.

TESTAUSLAITTEISTO

Pinnoitepaksuuden mittaukseen kaytetaan Fischerin Deltascope®
FMP30 kalvonpaksuusmittaria, jossa mittaus perustuu magneetti-
seen induktioon.

TESTIN TOTEUTUS

Testissa tutkittiin oli 8 eri ruuvitoimittajan kateruuveja. Kaikilta valmis-
tajilta testattiin 10 satunnaisesti yhdestéd myyntipakkauksesta valittua
nayteruuvia. Pinnoitepaksuudet mitattiin ruuvin kannan jokaiselta
kuudelta sivutahkolta, tahkon keskeltd. Kunkin ruuvin mittaustulos
muodostuu sen kuudelta sivutahkolta mitattujen pinnoitepaksuuk-
sien keskiarvosta. Mittaustulokset merkittiin mittauspdytakirjaan.

PINNOITEPAKSUUSMITTAUKSEN TULOKSET

Yhta ruuvitoimittajan ruuveja lukuun ottamatta ruuvit olivat sinkittyja
ja pintamaalattuja. Yhden ruuvitoimijan ruuvissa sinkkikerroksen ti-
lalla oli Xylan -pinnoite.

Viiltokokeessa todettiin, etta kaikissa muissa testatuissa ruuveis-
sa, paitsi KINGI® kateruuvissa, on vain yksi maalikerros eli pinta-
maali. Ruuvitoimittajien ilmoituksen mukaan kateruuveissaon 7—12
mikronin paksuinen sinkkikerros. Naiden ruuvien keskiarvoinen kal-

Valmistaja

Pinnoitteen paksuus (um)

vonpaksuus on 64,13 um, josta maalinpaksuus on noin 53,84 um.

KINGI® kateruuvissa maalikerroksia on useampia. KINGI® kate-
ruuvin Durabl3 -pinnoite koostuu sinkityksesté, silaani-esikasittelys-
ta seké pohja- ja pintamaalikerroksista. KINGI® on ainoa kateruuvi,
joka tayttaa DIN 55634 mukaiset iimastorasitusluokan C4 vaatimuk-
set. KINGI® kateruuvin kalvonpaksuus on keskimaarin 136,76 um,
josta sinkkikerroksen paksuus on vahintaan 12 pm.
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Taulukon tulokset on saatu Fischerin Deltascope® FMP30 kalvonpaksuusmittarilla.



